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Verfahren zum Verbinden von GegenstHnden durch 
Kunststoff und Vorrichtung zu seiner AusfUhrung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und ein GerSt, mit welchem 
zwei Oder mehrere f lSchenf Brmige Stoffe wie Textilien, Leder, 
Folien, Pappe durch Einpressen von Kunststoff nach Art einer 
Naht verbunden warden, 

Bisher warden Textilien meist durch Nahen mittels NShf^den auf- 
einander befestigt oder durch thermoplastischen Kunststoff in Form 
von Pulver oder Klebefolie verbunden. Zum maschinellen Nahen mufl 
das Werksttick von beiden Seiten zug&nglich sein. Beim Kleben ver- 
den nur die SuOeren Fasern erfaBt. Auf grbBere FlSchen angewandt 
ergibt sich bei Folienklebung eine Luf tundurchiassigkeit , die bei 
KleidungsstUcken unerwttnscht ist. AuBerdem ist die Festigkeit von 
oberflSchigen Klebeverbindungen beschrSnkt. 

Eine gute Verbindung kann erreicht werden, wenn der Kunststoff 
tiefer in die einzelnen Stoffe eindringt bezw. sie durchdringt. 
Dies wird erf indungsgemelB durch Einpressen von fltissigem Kunst- 
stoff als feinera Strahl durch die Stofflagen hindurch aus einer 
aufgesetzten Dtise bewirkt. Unter Druck wird warmf Itissiger Kunst- 
stoff in die porbsen Stoffe eingepreBt und erstarren gelassen. 
Eine solche Befestigung kann in auf einanderf olgenden Punkten 
nahtfBrmig oder fortlaufend ausgefUhrt werden. Nach dem Erhftrten 
des eingepreflten Kunststoffes sind die Textilien mittels einer 
Naht ahnlich einer Nietreihe aus durchgehendem Kunst.stoff dauer- 
haft miteinander verbunden. Das Erkalten und Erstarren der ge- 
ringen eingespritzten Kunststof fmenge geht schnell vor sich. 
Bei Verwendung von glasklarem Kunststoff wird die Verbindung 
nahezu unsichtbar. 

Die Vorrichtung besteht bei pordsen Stoffen im wesentlichen aus 
einer gleichraUBig beheizten DUse, aus welcher ein f einer Strahl 
warmflUssigen Kunststoffs unter Druck ausgepreBt warden kann. 
In der Dtise befindet sich ein nadelf Brmiger Kolben, der beim 
Abwartsgang in dem DUsenkanal eine den Abmessungen entsprechende 
Kunststof fmenge aus der DUse herausdrUckt . Darauf werden die 
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Textilien eine kleine Strecke fortbewegt. Der Kolben geht nun 
aufwSrts und der DUsenkanal fUllt sich aus einer unter Druck 
stehenden Vorratskaramer ganz Oder teilweiae mit Kunststoff. 
Danach bewegt sich der Kolben von neuem abwSrts. So entsteht 
eine Naht aus diinnen Kunststof f pfropf en, welche durch die Tex- 
tilien voll hindurchgreif en, Zum Ltfsen der Naht braucht diese 
nur gentigend erhitzt zu warden, 

Bei dichteren Stoffen, wie z,B. Leder, verden vorher Sffnungen 
zum leichteren Einsprltzen des Kunststoff es angebracht. Dies 
kann durch eine Nadel oder einen Bohrer geschehen, der vor der 
Dtise ebenso wie auf der Unterseite liegen kann. 

Die Figuren 1-3 zeigen die Verf ahrensschritte in porosem Stoff, 
Fig. k - 6 die Verf ahrensschritte in dichtem Stoff, Im einzelnen 
ist in Fig, 1 die heizbare Dtise 1 mit der Vorratskammer 2 und 
dem DUsenkanal 3 dargestellt, Eine kolbenfBrmige Nadel h kann 
auf und nieder bewegt werden. Die mit fliissigem Kunststoff ge- 
ftillte Vorratskammer steht wenigstens zeitweise unter ttberdruck. 
Die DUse ruht auf den beiden Stoff lagen 5 und 6, die miteinander 
verbunden werden so lien. Der DUsenkanal ist durch die leicht 
angehobene Nadel verschlossen. 

In Fig. 2 ist die Nadel h starker angehoben, sodafl sich der 
DUsenkanal aus der Vorratskammer fUllen kann, worauf die Nadel 
nieder geht. 

Fig. 3 zeigt die Nadel nach dem Nledergehen. Aus dem DUsenkanal 
ist ein Kunststof f pfropf en ausgepreBt und in die Stofflagen 
eingedrungen. Bei dieser Nadelstellung werden die Stofflagen 
ein StUck fortbewegt, wonach sich der Vorgang wiederholt. 

Fig, k zeigt das Verbinden von zwei dichten Stoffen wie z.B. 
Leder. Hier wird eine tfffnung fUr den Kunststof f pfropf en durch 
den Dorn oder Bohrer 7 von unten eingebracht. Der Dorn bewegt 
sich im Takt der Nadel. 

In Fig. 3 befinden sich Dorn und Nadel in ihrer httchsten StelLung, 
in Fig, 6 in ihrer untersten nachdem der Kunststoffpfropf nusge- 
stoflen ist. Hiernach werden die Stofflagen urn eine Stichentfer- 
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nung weiterbevegt. Bei sehr kleinen Stichentf ernnngen ergibt 
aich eine fortlauf ende Naht. 

PatentansprUche 

1. Verfahren zum Verbinden von Gegenstanden, vie Texti- 
lien, Leder, Folien, Pappe mittels Kunststoff, dadurch 
gekonnzoichnet, daB durcb die verschiedenen Lagen der 
zu verbindenden Stoffe flttssiger Kunststoff als Strahl 
eingepreflt und erstarren gelassen vird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kunststoff in warmf ltlssigen Zustand einge- 
preflt vird. 

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindungsstellen punktforraig in 
Abstanden aufeinander folgen oder mit sehr kleinen Ab- 
standen nahezu eine ununterbrochene Naht bilden. 

4. Verfahren nach den vorhergehenden Anspriichen, dadurch 
gekennzeichnet, daB undurchlassige Stoffe vor den, Ein- 
pressen des Kunststoffes mit Bffnungen versehen irerden. 

5. Vorrichtung zur AusfUhrung des Verfahrens nach den vor- 
hergehenden AnsprUchen, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine beheizbare Dttse mit einer im DUsenkanal auf- und 
niedergehenden kolbenformigen Nadel versehen ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB der DUsenkanal in einer Vorratskammer endet und 
daB die Nadel in ihrer obersten Stellung den DUsen- 
kanal freigibt. 

7. Vorrichtung nach den AnsprUchen 5 und 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl ein Dorn o*der Bohrer am Ort der DUse zum 
Eintreiben von bffnungen in die Stoff lagen vorgesehen 
ist. 

8. Vorrichtung nach den AnsprUchen 5-7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Mittel zur schrittweisen Fortbewegung 

der Stoff lagen im Takt der Nadelbevegung vorhanden sind. 
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